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Ed Fast die Halfte der osterreichischen
Landesflache ist von Wald bedeckt.

B Jahrlich kommen rund 7.700 Hektar Wald
hinzu, das entspricht etwa der Flidche von
Wiener Neustadt.




VIELE AUFGABEN
FLiiR DEN WHILL

Der Wald liefert Holz: Nutzwirkung

Der Wald schiitzt vor Lawinen,
Muren und Hochwasser: Schutzwirkung

Der Wald sorgt fiir gute Luft
und sauberes Wasser: Wohlfahrtswirkung

Der Wald ist ein beliebtes Ausflugsziel:

Erholungswirkung




Auszug aus den OHU 2006

Rundholz

Rundholzvermessung It. OHU 2006

1 Rundholzsortimente fiir den Séageverschnitt (22-00)

Das LéngeniibermaR ist bei den meisten Sortimenten 1,5 %
max. UbermaR, sowie abweichende %
Bei Laubholz betragt es 1,5% - 2%
Stirnflache) und wird meist in 10 zu

Sortiment
=>Wertholz

= Bloche

-) Doppelbloche

-)Langholz

> Schwachbloche

= Ku rzbloche}

3 Braunbloche

Lénge

Voh 4m aufwérts, 50 zu
50 cm steigend

4und 5m

Von 6 bis 10 m, 1 zu 1
m steigend

Léange Gber 10 m, 1 zu
1 m steigend

4und 5m

2und 2,50 m

4und 5m

2 Stirkeklassen (1 1-11)

Die Stéarkeklassen werden wie folgt benannt:

‘Starkeklasse

DO
D1a
D1b

D2a

D2b
D3a
D3b
D4
D5
D6

3 Messung

Das Messvolumen wird in Festmeter (fm) auf mindestens 2 Stellen genau angegeben.

Léngen-
Ubermag -
mind. 6 cm;
max. 20 cm
mind. 6 cm;
max. 20 cm
mind. 6 cm:
max. 20 cm
mind. 2% der
Lénge
mind. 6 cm;
max. 20 cmi
mind. 6 cm;
max. 20 cm
mind. 6 cm;
max. 20 cm

der Lange. Das min. und
Satze wird in folgender Tabelle angefiihrt!

der Lange, mind. 6 cm (Stahlklammern 10 cm pro
10 cm Langenabstufungen gemessen.

Stérke

van 30 cm ZD (Zopf-

Durchimesser) aufwiirts
von 20 cm MD (Mitten-
Durchmesser) aufwérts
von 17 cm ZD aufwirts

von 14 cm ZD aufwarts
von 12 cm ZD aufwirts
bis 19 em MD

von 20 cm MD aufwarts

von 20 cm MD aufwiérts

Zent:meter—Mlttendurchmesser ohne Rinde

bis 9cm

von 10 bis 14 cm

- von 15 bis 19 cm
von 20 bis 24 cm
von 25 bis 29 cm
von 30 bis 34 cm
von 35 bis 39 cm
“von 40 bis 49 cm
von 50 bis 59 cm
von 60 cm aufwaris

Holztechnikum Kuchl
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UbermaB

Darunter versteht man eine Laéngenzugabe bei der Aus- * Mit der Motorsage kénnen die Trennschnitte nicht exakt

formung. Es bleibt bei der Volumsermittlung unberiick- im rechten Winkel zur Stammachse gefiihrt werden.

sichtigt. Durch das Kappen werden diese Abweichungen

Im Wesentlichen gibt es drei Griinde fiir die Notwendigkeit beseitigt.

eines UbermaBes: * Holz schwindet beim Trocknen. Das heiBt, es verringert

¢ Die Stirnenden der Sortimente sind wegen der Bringung se!nen E)urchmesser und - in geringem AusmaB - auch
oft durch Sand und Steine verschmutzt. Damit die Schr- seine Lange. Auch trockenes Schnittholz muss maBhaltig
fe der S&geblatter oder Zerspanerwerkzeuge nicht darun- sein!

ter leidet, mﬁssen an den Enden dlinne Scheiben abge-
schnitten (gekappt) werden,

B

| Grundsétich |
|
i 1% der Lange

|
J
Ségerundholz Langholz 2% der Lange i| I [
SRS SN ... W N S O L R .
- . Starkmaste . 10cm/Stick | . i : ,
' Maste " 1% der Lange ‘ - ' 10cm !
Sonder- _ Waldstangen ; 1% derLange | 6.cm ' - |
| Schleifholzlang | - 3 - | 15 cm ;
Schleifholz kurz ;‘ - - j 4 cm :
sortimente ; Faserholz lang ! - '; - 15 cm ;
Faserholz kurz | v ? 3 ? 4 cm
Gleisschwellen | 4% der Lénge : - -
Weichenschwellen | 2% der Lange - ; - -:
* Ist zu erwarten, dass bei der Bringung Fremdkérper" * Bei Unklarheiten oder bei Sondersortimenten vom Kaufer
(Steine) in die Stirnflache eindringen, ist mehr UbermaB vor dem Ausformen die Wiinsche beziiglich UbermaB
zu geben. erfragen!

* Laubholz: Bei der Verwendung von Stahlklammern zur Langenausformung bei Harvester- und Prozessorauf-
Verminderung der Rissbildung sind 10 cm UbermaB je arbeitung regelmaBig tiberwachen!
betroffenes Stirnende zusétzlich zu geben.

* Nasslagerung: Um die unvermeidliche Verfarbung
(Einlauf) an den Stirnenden zu berlicksichtigen ist in
Absprache mit dem Kaufer mehr UbermaB zu geben.

Lieber zwei Zentimeter,zuviel UbermaB als einen zu
wenig geben! Gefahr des Langenabzuges. Die im
Schlussbrief festgehaltenen UbermaBe sind zu beriick-

* Wird von einem Kaufer mehr UbermaB verlangt, so ist sichtigen!

dies ausdriicklich zu vereinbaren!

lie > Ein 4-Meter-Bloch muss an der kiirzesten Stelle noch 4 Meter

und 6 Zentimeter messen.

»



Holz richiiy ausgeformt

Holzmessregeln — Handische Vermessung

Lingenmessung

* Die Messung beginnt beim halben Fallkerb oder Spranz.

* Das LéngeniibermaB bleibt bei der Volumenssberech-
nung unberiicksichtigt. Nennlinge: Linge des Stiickes
abziiglich Ubermas.

* Bei schragen Endabschnitten wird die kiirzeste verwert-
bare Lznge (physische Lénge) gemessen.

Mittendurchmessermessung

Zum Messen des Mittendurchmessers (MD) wird eine
geeichte Messzange (Kluppe) verwendet. Laut MaB- und
Eichgesetz (MEG) ist die Verwendurig, aber auch die Bereit-
haltung, ungeeichter und ungenauer Messzangen strafbar,
wenn die Ergebnisse fiir Verrechnungszwecke verwendet
werden.

Ubermas
4 m (Nennléinge) 6cm
L"‘—-————_%,_

Ubermap
8 m (Nennliinge) __'3 cm

physische Linge ———— |

>

> Die hier abgebildete Messkluppe wurde 2007 geeicht und
darf bis zum 31. 12. 2009 verwendst werden. Die Ziffer fiir das
Jahrtausend wird nicht eingepragt; daher 007 fiir das Jahr 2007.

Vor dem Messen Kluppe liberpriifen auf:
* Gilltigkeit des Eichstempels
. Mess{;enauigkleit (eventuelle Beschédigungen)
Der Durchmesser wird bei der halben Nennlange des

Stammes (Mittendurchmesser) gemessen. Das Lingen-
UbermaB bleibt also unberiicksichtigt.

¢ Stdmme bis 19 em Durchmesser misst man nur einmal
(waagrechter Durchmesser)

* Stdmme ab 20 em Durchmesser sind zweimal und zwar
kreuzweise zu messen: nach Méglichkeit gréBter und
kleinster Durchmesser.

= Treten an der Messstelle Unregélméiﬁigkeiten (z.B. Ast-
quirl, Beulen, Verletzungen) auf, erfolgt die Errechnung
des Durchmessers aus dem Mittel zweier Messungen im
gleichen Abstand zur Messstelle in Richtung zum stirke-
ren als auch zum schwécheren Stammende.

* Samtliche Messungen und Berechnungen des Mittels
sind auf volle Zentimeter abzurunden.

Das sogenannte ,, Anzwicken* ist verboten! Man versteht
darunter das Messen des Durchmessers mit den Enden der

Kluppenschenkel bei gleichzeitigem kraftigen Zusammen-
driicken derselben.

Man erhélt dadurch ein zu niedriges Messergebnis (siche
unten stehende Abbildung). Auf korrekte Messung achten!

Beispiel: % 23 cm
23cm+20ecm =43 cm ]
im Mittel: 21,5 cm
Durchmesser des 20 cm

Stammes: 21 cm

16 cm —
fﬂ-—"? CM —s
*—”U —17 cm
richtigl falsch!
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> Trennschnitt zu nahe am Zwiesel! »> Rotfaule Sté e herunterschneiden

{.aesund s t. Dann Braunbloch ausformen

Trennschnitte

Durch unsachgeméBe Fiihrung der Trennschnitte kann es * Im abschissigen Gelande oberhalb des Stammes stehen

zu Arbeitsunfallen und zu ErtragseinbuBen (AufreiBen des (abrollende Bloche).

Stammes) kommen. * Vor dem Trennschnitt mit dem RollmaBband die Richtig-
keit der Messung kontrollieren (UbermaB).

Folgende Grundsétze sind einzuhalten: ¢ Zuerst auf der Druckseite, dann auf der Zugseite schnei-

¢ Auf sicheren Stand achten! _ den (Gefahr des AufreiBens).

Schnitifiihrung (1-4 = Reihenfolge der Schnitte)

Schwach verspanntes Holz

Durchmesser kleiner als Schwertlange Durchmesser gréBer als Schwertldnge

e e —— e

{ ||

i i

| 1 | 1

| | ‘
| * ‘ 8 2 f
; |
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Stark verspanntes Holz

Druck
1

Zuy

Auch bei der Holzausformung gilt: Schutzausriistung
verwenden!

¢ Schnittschutzhose

* Forstarbeiterschutzhelm mit
- Gehbrschutz
- Gesichtsschutz

Aufschreibung

Wenn maéglich, sollte das Holz vor dem Verkauf eigenhandig
gemessen, qualifiziert und das Ergebnis auf dem Stirnende
des Stammes mit Férsterkreide angeschrieben werden.

Die Kontrolle, der meist vom Holzlibernehmer durchge-
fuhrten AbmaB und Qualifizierung wird dadurch wesentlich
erleichtert.

Starkholz

Bei Laubholz wird tblicherweise jedes Stiick durch eine
fortlaufende Nummer gekennzeichnet.

as Ergebnis der AbmaB wird in ein Nummernbuch (Num-
mernliste) in der Reihenfolge Stiicknummer, Linge, Durch-
messer, Qualitat, Baumart eingetragen. Die Nummer auf
dem Stamm und in der AbmaBliste sind identisch. Kontrolle
und Reklamationen sind méglich.

Bei groBen Stiickzahlen werden auch Punktierlisten oder
Strichlisten verwendet.

= Verkochbares Kunststoffplitichen mit fortlaufender Nummer
und dem Zeichen des Verkiufers,

.

e ———— e ee————————— e -
‘\
» ONORM-gerechte Motorséige mit Kettenbremse
® Erste-Hilfe-Paket
* Festes Schuhwerk mit Stahlkappe und Schnittschutz
¢ Arbeitshandschuhe
¢ RollmaBband
= Auf den Stammenden kéinnen Linge, Durchmesser, Qualitit
und weitere Informationen vermerkt werden.
i _— e e S
| - 2
Ubergeber:
Datum: Ubernehmer:
—r sl
Nummer | Lénge | Durchmesser | Kubikinhalt | Anmerkung
w4 oem & W v
B T T O T B T
-2 1 a4 | 24 | o18 Ki
TR T Fi
R 28 0,18 1
504 U s 0,36
8 a3 o8 | gie Fi, Br
JE 7 B 5 31 0,38 Fi
i U8 5 20 0,16 La
9 1 4 | 3 0,30 Fi
10 4 24 0,18
> Beispiel fiir eine Nummernliste.
23
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GROSSTE NADELHOLZSAGEWERKE OSTERREICHS | 2016/PLAN 2017

Sagewerke Osterreichs mit {iber 50.000fm Jahreseinschnitt, Weiterverarbeitungs- und Trocknungsmenge betreffen 2016
| Plan 2017 | Mit-

1015 | 2016 | Weiterverarbeitung (m?/})

{1.000 fm) | (1,000 fm) I (1.000 fm}  arbeiter

HW: 280.000; BSH: 225.000;

Binderholz ;Ig‘ié:é :;::i? 'S By 930 960 960 800  Massivholzpl: 17.000 in Figen,
i s 90.000 in St. Georgen
Brunner-Stern Hohenberg 70 70 70 k.A. Hobelwerk
Egger Holz Liezen 110 115 120 33 Paletten: 6.000
Erhart Holz Senntag 60 99 55 30 HW: 2.000, Zuschnitte: 8.000
sige Guberk uberk R I I v s g
Hasslacher Hermagor Hermagor 150 149 160 49 ::‘I‘"ﬁ;-ﬂw. Pellets: 21.000t (Premium-
Hasslacher Morica Timber? Sachsenburg, Preding 960 1.000 970 660 :‘Sm:’ :.g(;?)g ,;::;I etgssgso SO{B}S;H Ui
keilgezinkte u. verleimte astreine
Hutter Sagewerk St. Michael im Lungau 85 85 a5 40 Produkte in Fi u. Ta; Fassade Faszing, ca.
13.000
Holzindustrie Kaml & Huber? Rottenmann 100 100 100 0 -
Kirchner Sige- und Hobelwerk Radstadt 85 25 85 30 HW: 8000
Holzindustrie Kirbauer Gloggnitz 80 80 80 55  BSH, Lamellenbalken, KVH: 35.000
Klausbauer Holzindustrie Lainbach k.A. kA k. A kA kA
Holzindustrie Maresch’ Retz 1.000 1.000 1.100 190 —
Mayr-Melnhof Holding * Leoben 1.000 555 1.050 1615  BSH: 175.000; BSP: 60.000
Josef Moser Mnichreith 60 60 60 25 FSC-zertifiziert; 6.000 fm Laubholz
Maosser Holzindustrie Zarnsdorf 325 325 325 56 kA
Neuschmied Holz Hopfgarten im Brixental 120 125 125 50 HW:11.500, Lattenschnitt: 20.500
Johann Offner Holzindustrie Wolfsberg kA koA kA kil —
Johann Pabst Holzindustrie Obdach k.A. A kA kA, HW, BSH, Pellets
Pfeifer Holz ® Imst 50 50 50 1.800  Weiterverarbeitung: 350.000
Kundl 600 580 580
Planegger Holz ' Launsdorf 85 85 85 36 Palettenware: 15.000
Prehofer Sige- u. Hobelwerk Rutzenmoos &0 60 60 27 HW: 10,000
Rubner Holzindustrie Rohrbach a. d. Lafnitz 265 270 270 102 Leimholz (Duo-{Triobalken}: 34.000
Donausage Rumplmayr Enns, Altminster 580 600 630 145  HW:75.000
Samonig Sagewerk Fiirnitz 48 48 50 28 —
Schaffer Sagewerk & Holzexport Eppenstein 95 99 a5 75 -
Holzhof Schmidt Aspang 60 60 60 25  Pellets: 14.000
Scholwendter Holz Saalfelden 250 250 250 120 HW:k.A.
Holzindustrie Stallinger Frankenmarkt - — kA kA kA
Gebriider Steininger Rastenfeld 300 300 310 55 kA
Sagewerk Josef Steurer Schwarzach k.A. kA k.A. KA. KAl
Steyrermiihl Sdgewerksgesellschaft  Steyrarmiihl k.A. k.A. kA kA -
Stora Enso Wood Products Brand 750 720 kA 285  HW:185.000 Post:60.000
Ybbs 1.000 1.050 k. A 455 HW: 295.000, Post: 75.000, CLT: 75.000
Bad St. Leanhard 600 580 kA 255  HW: 20,000, CLT: 65.000
Briider Theurl® Assling 367 400 k.A. 200  BSH: 80.000
Troger Holz Vomp 280 290 300 B5 Betonschalungsplatten: 230.000 m?
VM-Holz Vocklarmarkl 350 500 550 120 Pellets: 70.000t
Zwickl Holz” ?:;‘:“';g ';g"’ 63 63 63 KA HW:2500

AU v Y
srzahlin der Gruppe, Weit

nge ausschlielili
W ~ Hobelware; 85H - Bretts

Tehnes) warden von Unternel

il
SEin Stall b Bolltal
lans
H: 200600, BS

FUREUATE RS
aryerarbeizung und Tro

gemacht: Tabetle ethebt keinan Anspruch sufVodlstansigkeit

wang betreffer nur dsterrsichische Worke

Helzlriey 2087

10 HOLZKURIER 01]05.01.2017

| Trocknung

(m?/3}

780.000

20,000
80.000
13.000

30,000
76.000

580.000

28.000

70.000
38.000
35.000
kA
340.000
17.000
120.000
70.000
k.A.
kA
500.000

35.000
15.000
150.000
295.000
22.000
65.000
40.000
kA
kA
90.000
kA
k.A.
350.000
530.000
280.000
k. A
150.000
250.000

8.000



Sdge- und Holzbearbeitungstechnik Holztechnikum Kuchl
3 + 4. Klasse

3 Wirtschaftliche Grundlagen

Fixkosten (Bei steigender Produktionsmenge sinken die Fixkosten pro cbm)
Variable Kosten (Abhangig von der Produktionsmenge) :

Kostenstruktur eines 6sterr. Sdgewerkes
Vereinfachte Darstellung

100 i
sonstige Fixkosten

Produktions- |
kosten (28%) |

90
Personalkosten (~40%)

Energie, Verpackung, etc.

Fixe Kosten

80
70
60
50
40

Anteile in Prozent [%)]

30

Variable Kosten

20

10

Rundholz + Personal
entsprechen 84% der Gesamtkosten

0

3 Holztechnticum Kuchl

3.1  Ausbeuteberechung

Abb. 150 Profiliertechnik. 1 Abschwarten
(Spanen), 2 Besdumen (Frasen), 3 Redu-
zieren (Sdgen), 4 Trennen (Ségen)

Seite: 12



Sége- und Holzbearbeitungstechnik Holztechnikum Kuchl
3 + 4, Klasse

2 Sidgetechnische Grundlagen

21 Arbeitsflussbild Sdgehalle
(Fronius 2, Seite 50)

l ’fu??ﬁ-f”msi’?"ms”fé“:ér |
[auermrdanmﬂwml
v
[ Bfomiumﬂan ]
T
v
| Entrinden — Entsorgen e 1
l Splittersuchen ‘E___"__"b Splitter entfernen | Rinde
e
I Rundreduzieren |———->[ Entsorgen F ________ 8
v v
]j Wenden I Hackschriitze!
- S
| weshen |
v
I - o
Querférdemn ]
v
o e
Beschicken | Sagespine Koptscheiben
¥ A B
[ Zentrieren |
—
OO0 == 77— = 1
v am | |
L e g 2
[(Fomas] | ww - .
— L —y I |
e
v : 4
Bl . s ]
&
| i P

Bohlen Bretter  Kanthoiz

|
|

- & A
Dot o R

Kantholz Bohlen Bretier Latten

i
50 besAumt  besdumt

Seite: 8



Sége- und Holzbearbeitungstechnik

3+ 4. Klasse

Holztechnikum Kuchl

2.8

Hauptschnittarten Rundholz:
(Fronius 2, Seite 51)

Rundholz -Haupteinschnittarten

Einschnittmaschinen : Gatter, Blockbandsdge, Kreissdge, Spaner

1. Kantholzschnitte

@

1-~stielig 2-stielig 3-stielig 3-stielig 4-stielig G-stielig
Halbholz Kreuzholz Rohmen
2 Brett-und Dielenschnitle
!
7 b
Rundschnitt Modelschnitt
unbes, | bes normaleg | iberstaked

3. Rift-und Spiegelschnitte

Halbriftschnitt

)

ot
4

€

Edel rfi'rschnine

1

Spiegelschnit
bes |

4 Schwellenschnitte

Ei s
J-stielig

|

o

2-stielig

| 3-stielig

end a hnse hwel len

4-stielig

5. Sonderschnitte

oy A
Fladerschnitt | Lattenschnitt
Legende

[ :Hauptware [ = Seitonware + Schwarien * Spreifiel

Seite: 9



Sége- und Holzbearbeitungstechnik

3+ 4, Klasse

Holztechnikum Kuchl

24

Einschnitt mit dem Gatter

(Fronius 2, S: 64)

Tabelle 4 Beriicksichtigung der Rundholzfehler und Wuchsformen
beim Einschnitt am Gatter

Beriicksichtigung der Rundholzfehler und Wuchsformen beim

Lrd- Rundschnift Mo delschnilt
Ne unbesdumi besdumt Vorschhilf Nachschnitt
1 3. L] 5 [

Krimmeag aach anfen Keimmuag sur Seite
- Sprangen «
1
2 Bachhont = gradiere Durchachniftrbreite
3

ot

GrobéisHgheit
.4‘ uBevien

Bowten w grobe dste ouf dit Suile legen
= Ezloleng besserer Gitekisson

aomgeschiossmn
bei Blockware

5 HManler Dber-
fichen-)Rizse
ensehL Filrisrs

nach Maghichkelt SSgenschaitt im
gridten Risi fitren 7

10

Holz stark forbly, done Besiv=
mung ensprechand Giteinste

Herz- Onnen-)
6 | Rise DR Aiss mit Sehoietfuge decken
7 | Ringschie nach Miglichkeit in sine Botie fegen

Hingschilfe srch obin oder untens
u starkea af di
8 | oreswuans ausgeschlossen wicdt swechaniaig 8aihols- oder prismiertan Bubohlea
bel Blockwore

i !

9 | kerntéate { wick aweckmisaty
M-
v Weiambiplihs n ave Boble
Elnsobni! aor wechmEbig wemn

Farbighelt
‘arbighs :«;gu&ﬂunn S ond 4, sorst grEdre Auisbiam:
Elnachort mur swechmitsslg,
wean Fradgings Naf in den dem
11 K.ngfmb? " Mo rechen, dann speridme Boaliy .
ferfra ausgeschioasen -t Rasbegte
i . Mg and st Grodte
12 Zwinsel woagerecht

Frostieiste u.
13 Blitzschaden
(Riat)

bel Drawwrchs Risz woagerechi, bei geradem Faterweriauf senhreckt

14 | Krébsucnig-

runhg

ist gruads¥tzlick ouf dem Rundholrplatr ousrufdagent

Seite: 11



Sége- und Holzbearbeitungstechnik Holztechnikum Kuchl
3 + 4. Klasse

2.3 Schnittholzprodukte & Restholzprodukte
(Fronius 2, Seite 52)

I Schnittholzprodukte

1. Bretter: D=8-39mm; 8-80mm

AL\ O\ T || -

unbesdumt besdumt

prismiert Herzbrett Seitenbrett Halbrift
M i
Edetrift Spaltware
2.Dielen: psiomm, B=2x0 Ay 29 i 3Kantein
unbesdumt besaumi prismieri Herzdiele guadratisch rechleckig
. 1| 4.Kanthilzer: b=60mm; huq.=3=b; (Balken h=200mm) 5.Laften: A<32cm; baoreseh
Prchden
a
P AP AP AV AV Ay 4
einstielig Halbholz K m.;z;hf:‘.z Rahmen quadratisch rechiedkig
A=, £
Il Restprodukte
1 Schwarten 2 Spreiflel 3 Hadrschnitz.

AV Avavavd

Rundschwarie bes. Rundsahwarte Brettschwarle

Nutzspreifiel Brennspreifiel

4. Sdgespdne| Legende:

D = BreMt - bzw, Dielendicke [mm]

B = Breft - bzw. Diefenbreite frmm!
b = Kantholzbreite fmm]

% h = Kantholzhthe [mm]

A = Quersdniltfidiche [cm?)

Sdgespdne

KE

Seite: 10
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Holz richlig avsgeformt - hoherer Eifés .

MaB- und Verrechnungseinheiten

Fiir Rohholz sind 3 stellige Kurzbezeichnungen handelsiiblich

1. Stefte 2. Stelle 3. Stelle
Malleinheit Lieferzustand Verrechnungsmall
F (Festmeter) M (mit Rinde) M (mit Rinde)
R (Raummeter) O (ohne Rinde) O (ohne Rinde)

K (Kubikmeter)

A (Atro-Tonne)

o

L (Lutro-Tonne)

Z. B.: FMO = Festmeter

Mafeinheiten und deren Verwendung

Mit Rinde geliefert

Ohne Rinde gemessen und verrechnet

z.B. Stangen

Mafleinheit Ablciirzungen Verwendet fiir Anmerkungen
frm; Ségerundholz )
Festmeter FMM; FMO Sondersortimente 1 fm: das ist ein Kubikmeter reine Holzmasse \
| Industrieholz lang meist aus atro-Tonne errechnet ‘
Raummeter rm; Brennholz 1 rm: das ist ein Kubikmeter - bestehend aus |
RMM Industrieholz kurz Holz mitsamt Zwischenrdumen

Kubikmeter m? cbm Schnittholz l— 1 m?® reines Holzvolumen
Atro-Tonne | atro-Tonne; ATO Industrierundholz | 1 Tonne Holz ohne Wasser .
Energieholz (absolut trocken) 4'
Lutro-Tonne lutro-Tonne; LTO Energieholz 1 Tonne Holz mit zellgebundenem Wasser i
(lufttrocken) i
Schittraummeter Srm Hackgut, Rinde, 1 Kubikmeter (Holz mit Zwischenrdumen) |
ofenfertiges ‘
Brennholz, Spane |
Laufmeter Iifm Sondersortimente Verrechnur}g erfolgt nach der LAnge und :
nicht nach dem Volumen i
Stick Stk Sondersortimente; Verrechnung nach Stiick E




= e S i = : e Holz richlig ausgeformt - hiherer Erlés _____

Umrechnungsfaktoren

Fiir die Gewichtsvermessung

von Atro-Gewicht auf das Volumen und umgekehrt (laut OHU)

1 fm Holz FGO Rinden- 1 fm Holz FMO Umrechnungsfaktor
wiegt (in kg) anteil in 7, wiegt (in kg) van AMM auf FMD

Fichte/Tanne 427 12 475 2,11
Kiefer 510 13 570 1,75
Larche 545 13 625 1,6
Rotbuche 650 8 707 1,41
Eiche/Robinie 630 15 741 1,35
Ahorn 570 10 633 1,58
Esche 650 14 755 1.832
Birke 515 12 585 1,71
Hainbuche 680 8 739 1,35

Erlauterung: ein Festmeter Fichtenrundholz ohne Rinde geliefert und ohne Rinde gemessen und verrechnet (FOO) wiegt 427 kg.
Zahlt man 12 Prozent fiir die Rinde dazu erhalt man 475 kg (FMO). Fiir eine atro-Tonne Holz in Rinde und mit Rinde verrechnet,
benétigt man 2,11 FMO Rundholz.

Fiir gebrauchliche Brennholzsortimente

Die in der Tabelle angefiihrten Umrechnungen sind Richtwerte, die je nach Schichtung, KorngréBe, Verdichtung beim Trans-
port usw. schwanken kénnen (in Anlehnung an ONORM M 7132 und M 7133).

Rundholz | Scheitholz Stiickholz : Hackgut
geschichtet |  geschiittet fein
Srm Srm
1 fm Rundholz 1 1,40 ! 1,20 2,00 2,50 3,00
1 rm Scheitholz 1m lang,
geschichtet 0,70 1 0,85 1,40 1,80 2,15
1 rm ofenfertiges Stlickholz, i
geschichtet 0,85 1,20 1 167 ° 2,00 2,50
1 Srm ofenfertiges Stiickholz,
geschittet 0,50 0,70 0,60 1 1,25 1,50
1 Srm Feinhackgut (bis 30 mm) 0,40 0,55 0,50 0,80 1 1,20
1 Srm Hackgut grob
(30 bis 150 mm) 0,33 0,47 i 0,40 0,67 0,85 1

1 Tonne Feinhackgut mit einem Wassergehalt von 25% entspricht rund 4 Srm Feinhackgut Fichte oder 3 Srm Feinhackgut Buche.
Beispiel: 1 Srm ofenfertiges Stlickholz geschiittet kann aus 0,50 fm Rundholz oder aus 0,70 rm Scheitholz produziert werden.

Fiir den Heizwert

1000 Liter Heizdl kénnen ersetzt werden durch:
e 5 - 6 rm Laubholz (Hartholz) ¢ 7 - 8 rm Nadelholz (Weichholz)
e 2.100 kg Holzpellets * 10 -15 Srm Hackgut

>
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Formel fiir die Berechnung des Festmetergehalts:
M= Masse (in Festmeter)
d=

T

Durchmesser (in Meter)
3,1416
| 1 = Nennlange (in Meter)

11

Beispiel: d =35 cm; =5 m;

Will man sich die Rechenarbeit sparen, kann man in soge-
nannten Holzkubierungstabellen (Rundholztabellen)
nachschlagen. Dieses Heft enthilt eine solche flr Durch-
messer von 6 cm bis 50 cm und flir Ladngen bis 20 m
(siehe Seiten 37 - 39).

Achtung: Durch Multiplizieren der gerundeten Ergebnisse
fur ein Stlick mit der jeweiligen Stiickzahl erhalt man ma-
thematisch falsche Ergebnisse.

Berechnen von Rundhdlzern mit Dimensionen, die nicht in
dieser Tabelle enthalten sind:

® Durch Summieren zweier Langen:
z.B. Langholz: Lange 17,5 m, Mittendurchmesser 24 cm.
Es werden der Festgehalt eines 10 m und der eines 7,5 m
langen Stiickes mit jeweils 24 cm Durchmesser zusam-
mengezéhlt 0,45 fm + 0,34 fm = 0,79 fm

* Durch Multiplikation des bei 1 m Lange abgelesenen
Wertes mit der tatsachlichen Lange.
z.B. Laubholzfurnier, Lange 2,80 m, Mittendurchmesser
nach Rindenabzug 57 cm.
Festgehalt bei 1 m Lange = 0,255;
0,255 fm x 2,80 m = 0,714 fm.

* Mit der Formel: Festgehalt = Durchmesser x Durchmesser
x Lange x 0,7854 (n/4)
z.B. Lange 4 m, Mittendurchmesser ohne Rinde 65 cm:
0,65 x 0,65 x 4,0 x 0,7854 = 1,3273 = 1,33 fm

Erlds

* Bei einem Durchschnittspreis (Mischpreis) erhalt man den
Erl6s nach folgender Formel: Festmeter x Preis = Erlos

* Bei Bezahlung nach Stérkeklassen ist der Berechnungs-
vorgang etwas aufwendiger: Festmeter (je Holzart,
Stérkeklasse, Qualitat) x jeweiligen Preis = Teilerlés
Summe aller Teileriose = Gesamterlts

Vereinfacht ausgedriickt: man muss jeweils die Festmeter
jener Stlicke aufsummieren, die den gleichen Preis haben
und anschlieBend mit dem jeweils entsprechenden Preis
multiplizieren.

M

0,35 x 0,35

_dxd

x 1 x |
4

x 3,1416 x 5 = 0,48 fm

e
Mehrwertsteuersatz: Bei Holzverkaufen gilt der ermaBigte
Mehrwertsteuersatz von derzeit 10% bzw. 12% bei buch-
flihrenden bzw. pauschalierten Betrieben. Bei Verkaufen an
den Endverbraucher (z.B. Brennholz, Bauholz) sind 10% zu
verrechnen.

Preisangaben: Die Preise werden immer ohne Mehrwert-

-steuer angegeben. Ausnahme: Geschafte zwischen Nicht-

unternehmern (zwischen Privaten, z.B. Brennholzverkauf).

Vorsicht bei Preisvergleichen!

Preisvergleiche fiihren nicht selten zu Missverstandnissen.
Um Klarheit zu haben sind folgende Punkte zu klaren:

e Fir welche Qualitat(en) gilt er?
A/B/C Preis: Mischpreis fur diese Qualitaten
A/B Preis: gemeinsamer Preis flr die Qualitaten A und B;
C-Abschlag
B Preis: Preis fir B-Qualitat; Abschlag flir C-Qualitat,
A-Qualitat wird extra bezahlt.

¢ \Welche Menge, welches Sortiment (z.B. Blochholz oder
Langholz) sind gemeint?

* Flr welchen Erfiillungsort (z.B. frei WaldstraBe, frei Werk,
waggonverladen, ab Stock) gilt er?

e Nettopreis oder Bruttopreis?

Zahlungsziel (Frist, an deren Ende das Holz bezahlt sein
muss) bei Vergleichen beriicksichtigen!

Sehr wichtig ist es, vor tler Verkaufsentscheidung zu tber-
legen, in welcher Stérkeklasse und welcher Qualitat der
Uberwiegende Teil des zu schlagernden Holzes liegen wird.
Man solite sich nicht von verlockend hohen Preisen fur
Sortimente, Durchmesser und Qualitaten tauschen lassen,

die im zum Verkauf stehenden Holz kaum zu erwarten sind.

Beispiel fiir eine Preisangabe:

Fi/Ta A/B 2a+ 75 €

Fichten/Tannen Sagerundholz der Giiteklassen A und B
kostet ab 20 cm Mittendurchmesser 75 Euro je Festmeter
ohne Mehrwertsteuer.



Holztechnikum Kuchl Arbeitsskriptum Laptop fiir SHOT

Hy = Ho(Holzmasse) -r*w
r ... Verdampfungswarme von Wasser ( 25°C , 1 bar)
w ... Wassergehalt des Brennstoffes [kg / kg]

Heizwert des feuchten Holzes (Hy) Hy = Hy* (1 —=Ff)—r*f,

f, = Wassermasse / Gesamtmasse

Laubholz Hy: 18.000 kJ/ kg
Nadelholz H: 19.000 kJ/ kg
Heizwert fiir Heizél extraleicht Hy = 41870 kJ/kg

1.2. Heizwert von Holz

Heizwert
[kWh'kg]

b

0 5 10 1 ) 25 38 35 40 45 9 55 B 85 TFO
1
1 Wassergehalt [%])

Pediots Seheithols waldfrisch

Diagramm 1: Heizwert von Holz in Abh#ingigkeit des Wassergehaltes (Quelle: ,,Energie aus Holz®, LLWK NO, DI
Jonas in Anlehnung an die O-NORM 7132)

1.3. Brennstoffarten aus Holz

e Brennholz - gespalten und getrocknet
¢ Hackschnitzel

¢ Rinde

e Sdagespéane
e Pellets

¢ Briketts

Verbrennung. doc -2/21-
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Adpsgrads oy Redvias

e * i

Séagenarten |Legierungen|Harte-Richtwerte in HRé

Gattersdgen |CrV CrNi |46 — 52

Gattersdgen
(gestaucht) | Ni 44 — 46

Kreissdagen |[CrV WMo |44 — 48
(1200 — 1800 mm o)
( 38—44 mmpg)

Bandsagen |CrNi Ni 39—44
Stellit 60

Tabelle 2

b) falschi
Abb. 3

Abb. 4

Abb. 5
Lf = freie Sdgenlange

{1t/
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Die wichtigsten Zahnformen, ihre Benennung

und Anwendung

Zahnform Intern. | Verwendung
und Benennung Kurz-
zeichen
NV Gattersédgen
Kreisségen
M Schreinerbandsigen
(»60mm})
Fir alle Schnittrichtungen
Spitzwinkelzahn anwendbar.
KV Kreisségen
‘ ‘ ‘ Gattersdgen gostaucht
Hauptséchlich fir Zahne mit
groBem Keilwinkelu. Kreissdgen
Wolfszahn mit groBern Spanwinkel.
AV Kreissagen
' l ' (nur fiir Querschnitte)
Anwendung selten.
Dreieickzahn
PV Gattersagen
Kreissagen
“ Bandségen —groBe Zahnteilung.
Sehr widerstandsfahige Zahn-
Hackenzahn form; verlangt zum Scharfen
{Bogenzahn) bes. Exzenter. Gut stauchbar.
R Kreissage
“ (Lédngsschnitt)
Zum Scharfen besondere
Vorrichtung erforderlich.
RS-Zahn Rickschlagarm.
NU Bandsédgen
M Gattersagen (selten)
_ | Spitzwinkelzahn
ﬁ KU Anwendung d. Aussetzung
@ m“ (gerader Zahngrund) bei
g’, Begrenzung der Zahnhéhe u.
" Wolfszahn Beibehaltung best. Zahnwinkel.
i
el | ™
Hackenzahn
{Bogenzahn)
Tabelle 4
Hauptschneide Hauptschneide
Nebenschneide Nebenschneide
Zahnspitze Zahnspitze
Abb. 8

Die Zahnschneiden

a) gestaucht

b) geschriankt



WERKZEUGE UND WERKZEUGWERKSTOFFE (WH.)
1. ZAHNFORMEN BEI SAGEN + WINKEL AM ZAHN

Fir die verschiedenen Ségen gibt es unterschiedliche Zahnformen.
NV — Gatter, KS fiir Langs- und Querschnitte, wird geschrénkt

PV — Bandséage und GS, eignet sich gut zum Stauchen
KV — Kreissédge, oft HW bestickt

1.1 Gr6Ben am Sédgezahn

¢

Zahnspitzenlinie
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Zahnspitzenlinie — (nur einzeichnen) - ist die duRere Begrenzung der Sage.
GS und BS = Gerade
KS = Kreis

Spanraum (mm?®) = notwendig zum Zwischenlagern der Spéne,
muss grol} genug sein, damit die Spane nicht seitlich in die Schnittfuge
gepresst werden — Reibung.

Lickenrundungsradius = r, ist wichtig fur den optimalen Spanefluss.

r = grol3er - guter
Spénefluss, geringere
Rissgefahr, aber kleiner
Spanraum

r = klein — Gefahr des
Spanestaues, Rissgefahr,
aber grolRer Spanraum




Mehr Flexibilitdt und Unabhangigkeit

Die Rondamat-Serie von WEINIG ist
ein auf individuelle Anspriiche und
Gegebenheiten zugeschnittenes
Werkzeug-Schleifmaschinen-Pro-
gramm, das auBergewdohnliche
Prizision bietet - fiir die Verarbei-
tung von Hart- oder Weichholz,
MDF oder Kunststoff.

Mit original WEINIG Messerkdpfen sind
Sie flexibel und unabhangig, denn Sie
kénnen nun lhre Profilmesser selbst
herstellen. Schnell, problemlos, preis-
wert und ohne Wartezeiten. Das gilt fur
jeden Auftrag, jede LosgroBe und jedes
auch noch so individuelle Profil.

Mit wenigen, einfachen Arbeitsschritten
erhalten Sie in klrzester Zeit Ihr einsatz-
fertiges Profilwerkzeug:

Nach einer Zeichnung oder einem vor-
handenen Profil fertigen Sie im MaBstab
1:1 eine Profilschablone an. Nach dieser
profilieren Sie in wenigen Minuten mit
dem Rondamat das Blankett. Mit den
entsprechenden Schleifscheiben kénnen
sowoh!| HSS-, Stellite- oder Hartmetall-
messer gefertigt und geschérft werden.




Auf die Feinheiten kommt es an:
Messerschritt und Oberflachenqualitat

I ]
I i
1 I
1 i
I I
I I

Oberfléchengiite steig

ST L

2mm

Oberflachengiite nimmt ab

-q-----

——

Standweg nimmt ab

Standweg steigt

g

De%Messerschritt

Beim Hobeln mit rotierendem Werk-
zeug entsteht auf der Hobelflache ein
Wellenmuster. Der Abstand der Wellen
entspricht der Distanz zwischen Eintritt
und Austritt der einzelnen Messer-
schneiden. Dieser Abstand wird als
Messerschritt (evt. auch als Hobel-
schritt, Hobelschlag, Vorschub pro
Schneide) bezeichnet.

Je langer ein Messerschritt ist, desto
deutlicher werden die Wellen auf der
Hobelflache sichtbar.

Je kiirzer ein Messerschritt ist, desto
glatter und feiner wird die Oberflache
des Werkstticks.

Die Ldnge des Messerschrittes fz ist ab-
hangig von der Vorschubgeschwindig-
keit v, der Drehzahl n der Spindeln und
der Anzahl der Messer z im Werkzeug-
korper.

Der Messerschritt lasst sich nach folgen-
der Formel berechnen:

>

v x 1000
n x z

fz=

Grafik 3 zeigt deutlich, wie mit kirze-
ren Messerschritten die Oberflachen-

gite steigt und die Standzeit (Zeit zwi-
schen den Scharfvorgdngen) abnimmt.



Bearbeitungsstufen:

1. Abrichten: n = 6000 u/min; z = 8, Werkzeugdurchmesser = 160 mm
2. Figen und Nuten: das Werkzeug besteht aus Hobelmessern und
einer Kreissage (mit einstellbarer Schnittbreite)

3. Flgefraser li.: Breite wird gehobelt

4. teilweise Bearbeitung der Feder (Achtung: durch die
Vertikalanordnung bleiben Kreisspuren an der Schnittflache bestehen)
5. Frase: frasen der Fase

6. Nuten der Riickseite, > Verminderung der Spannungen im Holz

7. Horizontalspindel mit Gegenlager: Dickenhobeln der Riickseite

8. Stabwelle fertigt den Rest der Feder mit sauberer Oberflache, Spindel
ist axial verstellbar - dadurch kann Fasenbreite verstellt werden

9. Erzeugt eine saubere Sichiflache (s, sehr klein) Bsp.: Durchmesser
200 mm, z = 16, n = 4500 U/min




HOLZTECHNIKUM KUCHL

Holzfeuchtigkeit, Quellen und Schwinden

Beispiele fiir die Verformung von Schnitth?iz

=N
T g

Bild 315, Verzerrung von Holzquerschnittcn infolge Jer
Schwindung, (Nach US. Forest Products Laboratory )

rechte Seite
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Seminar fiir Hoizfachberatef / November 1997
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jidung mit zukunft Labor Protokoll

.egriffsdefinitinnen
olzfeuchtigkeit

Wassers und der Masse der absolut wasserfreien (darrgetrockneten) Probe oder als Unterschied des
" Gewichtes der feuchten (m,) und der darrgetrockneten Prabe (m,) bezogen auf das Gewicht der

darrgetrockneten Probe.

Die Holzfeuchte u errechnet sich nach der Formel i
mu - m0 100 [%]
U =—x
mo :

Quellen/Schwinden

Die Anderungen des Feuchtegehalts unter dem Einfluss des Umgebungsklimas sind gleichzeitig mit
Anderungen des Holzvolumens verbunden. Man bezeichnet dieses , Arbeiten des Holzes” auch als
Quellen bei Feuchteaufnahme oder Schwinden bei Feuchteabgabe.

Quell-/Schwindmal3 _

Sind Kennwerte fiir die hygroskopischen Eigenschaften von Holz und Holzwerkstoffe, die die
Dimensionsverianderung eines Werkstiicks abhangig vom Wassergehalt beschreiben.

Als SchwindmaR wird die Verinderung bei der Abgabe der enthaltenen Feuchte bezeichnet
(Schwindung), das QuellmaR bezeichnet die Verinderung bei der Feuchteaufnahme (Quellung).
Zwischen den verschiedenen Holzarten bestehen teilweise groRe Unterschiede im Quellverhalten,
aulRerdem steigt die Quellung mit zunehmender Rohdichte.

Dichte _
Die Dichte (p) ist eine physikalische GréRe, die den Stoff kennzeichnet, aus dem ein Kérper besteht.

Sie zahlt zu den Stoffkonstanten. Da das Volumen von Temperatur und Druck abhangig ist, ist die
Dichte es auch. Die Begriindung dazu: Die Dichte bildet sich aus dem Quotienten aus Masse m und
Volumen V. : »

Es folgt daher diese Formel:

™
I
<i| 8

Festigkeit

Festigkeit ist eine Werkstoffeigenschaft und beschreibt den mechanischen Widerstand, den ein
Werkstoff einer plastischen Verformung oder Trennung entgegensetzt. Aus dem Spannungs-
Dehnungs-Diagramm werden die technisch relevanten Festigkeitskennwerte ermittelt. Je nach
Werkstoff, Werkstoffzustand, Temperatur, Belastung und Belastungsgeschwindigkeit konnen
unterschiedliche Festigkeiten erreicht werden.
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Holzschutz

Witterungsbesténdigkeit gegen Pilze und Insekten bzw.
Witterungsfestigkeit und Schutzmittelaufnahme

Holzname Pilze Insekten Witterungs- Schutzmittel-
festigkeit aufnahme
Nadelhbizer
Douglasie maRig anfillig wenig anféllig I Kern méBig bis schwer
blduempfindlich
Eibe resistent resistent | Kern maRig bis schlecht
Splint befriedigend impreg
Fichte blduempfindlich  anfillig 1l trockenes Holz schlecht
anféllig Splint des feuchten Holzes
mit wasserloslichen Mitteln
befriedigend imprégnierbar
Kiefer anféllig; Splint anféllig 1l Kern méRig
besonders bldue- ] Splint gut impragnierbar
empfindlich
Lérche wenig bis méRig maBig anféllig I maRig imprégnierbar
Tanne anfallig anféllig i Kern méRig Splint gut imp.
Weymoutkiefer  anfillig wenig anfallig 1] Kern méBig Splint sehr gut
Laubhdolzer .
Abachi anféllig fir Blaue anféllig Hf befriedigend imprégnierbar
und andere Pilze
Ahorn anféllig besonders anféllig fiir Totenuhr 1 Befriedigend impréagnierbar
fiir Blaue
Birke empfindlich fir  anféllig 1 impréagnierbar
Pilzverférbungen
Birnbaum méRig anfillig wenig anféllig ]
Ebenholz resistent resistent |
Edelkastanie wenig anféllig wenig anféllig | Kern kaum imprégnierbar
Eiche wenig anféllig wenig anfallig I schwer imprégnierbar
Esche anfillig anfallig ] méaRig imprégnierbar
Hainbuche sehr anfallig I
Kirschbaum anfillig anféllig fiir Totenuhr I
Linde anfallig anfallig 1
NuBbaum wenig anféllig wenig anféllig Il schwer impréagnierbar
Palisander resistent resistent(Termiten) |
Pappel anféllig anfallig 1] gut imprégnierbar
Pockholz resistent resistent |
Ramin anféllig fir Bldue anfillig 1] gut imprégnierbar
und andere Pilze
Robinie wenig anféllig wenig anfallig |
Rotbuche anféllig anféllig 1 nur rotkerniges Holz nicht
impragnierbar
Schwarzerle anfallig anfallig i gut imprégnierbar
Teak resistent resistent | nicht impréagnierbar
Ulme wenig anféllig wenig anféallig Il

[ witterungsfest; bis zu mehreren Jahrzehnten im Freien haltbar; AuRenbauholz.
Il.......m&RBIg witterungsfest; ungeschiitzt nur noch Uiberirdisch; nicht in Erd- und Bodenzone bringen

Anstriche und/oder Imprégnierung also zweckmaRig.

"...... nicht witterungsfest; anféllige Holzer, die im AuBenbereich ohne wirkungsvollen Schutz durch
Imprégnierung und baulich- konstruktive MaRnahmen nicht verwendbar sind.

Seminar fiir Holzfachberater / November 1997
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Gebéudeschadlinge

Berufsschule Kuchl

Larve

Vollinsekt

Insektenart

Schadensbild Schadenserkennung

Hausbockkéfer
La&nge der Larve:

ca. 15 bis 30 mm
Lange als Vollinsekt:
ca. 8 bis 20 mm

Flugldcher (5 bis 10 mm)
oval. Stumpfer Klang beim
Anschlagen. Frafigénge
liegen dicht unter der
Holzoberfléache.

Helles FreBmehl

Geféhrdung: In den geméBigten Zonen gefahrlichstes Schadinsekt am Bauholz. Der Hausbockkéfer befallt Na-
delholz und legt seine Eier in entstandene Risse. Die Larven

nagen bevorzugt in den AuBenschichten (Splint).

Nagekiéfer (Anobie)
Lange der Larve:

ca. 4 bis 6 mm
Lange als Vollinsekt:
ca. 2,5 bis 4,5 mm

Zahlreiche runde Flug-
Iécher (1 bis 2 mm). Die
FraBgénge verlaufen un-
regelmaBig und sind mit
Bohrmehl ausgefiillt.

Gefahrdung: Der Nagekéfer beféllt sehr viele Laub- und Nadelholzarten. Besonders geféhrdet sind Kon-

struktionsholzer (Fachwerk), Treppen, Einbauten und Mébel. Hohe Holzfeuchte begunstigt den Befall.

Splintholzkéfer
(braun)

Lange der Larve:

ca. 4 bis 6 mm :
Lange als Vollinsekt:
ca. 3 bis 6 mm

Die runden Fluglécher

(1 bis 1,5 mm) sind &hn-
lich wie die der Anobien.
Die FraBgénge verlaufen
in Faserrichtung und sind
mit sehr feinem Bohrmeh|
verstopft.

Gefahrdung: Der braune Splintholzkéfer wurde mit Tropenhélzern nach Europa eingeschleppt.
Besonders gefahrdet sind: Eichensplint, Ruster und Esche bei Parkettbdden, Verkleidungen und Mdbel.

Holzwespe

Lange der Larve:

ca. 30 mm

L&nge als Vollinsekt:
ca. 15 bis 30 mm

Der Durchmesser der
runden Fluglécher betragt
ca. 4 bis 7 mm.

Gefdhrdung: Die schlipfende Wespe wird mit Bauholz (Nadelholz) in das Geb&ude gebracht.
Die Holzwespe kann Dachfolien, Teppiche usw. durchfressen.




Berufsschule Kuchl

Hausfaulen

Pilz (Schwamm) - Pilzari Schadensbild Schadenserkennung

Das weiBe, watteartige Pilzgeflecht

g (Mycel) wéchst auf der Oberflache
und im Holzinnern. Rotbraune, weiB-
schwamm

gerandete Fruchtkérper zeigen den
fortgeschrittenen Befall.
(Mycel = der eigentliche Pilzkérper)

Gefidhrdung: Vorwiegend auf Nadelholz zu finden. Der Hausschwamm bendtigt eine Holzfeuchte zwischen
20 und 30%. Z&ahlt zu den gefahrlichen Holzzerstdrern!

Der Das Oberflachenmycel ist gelbbraun
Keller- geféarbt
schwamm Die Strange sind braunschwarz und

wurzelférmig.

Gefihrdung: Beféllt nur sehr feuchtes (30 — 60%) Nadel- und Laubholz. Er kommt daher in Kellerraumen
und in Bodenn&he verbauter Holzer vor.

Der Das beige bis braun geférbte Mycel
Tannen- wéachst nur im Holzinnern. Der Befall
bléattling wird deshalb meist sehr spét erkannt.

Die Fruchtk6rper wachsen konsolen-
formig aus Holzspalten.

Gefahrdung: Bevorzugt sehr feuchtes Nadelholz. Blattlinge befallen Fenster, Balkone, Masten usw.
Eine langere Trockenperiode kdnnen sie in , Trockenstarre* Giberstehen.

Die Blaue Die Holzverfarbung verursacht das
(es gibt dunkel gefarbte Mycel. Die kleinen
mehrere Fruchtkorper kénnen Lack und Farb-
Arten) filme durchbrechen und zerstéren.

Gefahrdung: Starkes Blauewachstum tritt nur bei Nadelholzern auf. Die Blauepilze leben nur von den Zell-
inhaltsstoffen und kénnen nur in feuchtem Holz wachsen. Die Bléue ist ein Sonderfall der Hausfaule.




