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Sortierung flr Flexibilitat

Sadgewerks-Allrounder investiert in rationelle Verarbeitung

Holzkurier-Eigenbericht aus Rutzenmoos/00

Vielseitig und jede Ein-

schnitt-Variante moglich — so
lasst sich kurz das Sagewerk
Prehofer, Rutzenmoos, be-
schreiben.

Alle Technologien vereint.
Das Unternehmen - als reiner
Gatter-Betrieb gegriindet — hat
sich im Laufe der Jahre enorm
weiterentwickelt und erweiterte
sich um eine Spaner- sowie eine

Bandsagen-Linie. ,Damit kdnnen

wir sédmtliche Rundholz-Durch-
messer von 12 cm bis 1,3 m ein-

kaufen®, erlautert Geschaftsfiih-
rer Rudolf Prehofer sen. Es sei
bereits jetzt absehbar, dass in
Zukunft mit der Rundholz-Be-
schaffung nicht leichter werden
wird. Darum hat man in Rutzen-
moos vorgesorgt.

Weiter investiert. Um den
Einschnitt im Gatter-Werk rati-
oneller bewaltigen zu kénnen,

Rudolf Prehofer jun. und sen., Stefan Prehofer mit Peter Orasch von

Springer (v. re.)

GroBziigiges Sortierwerk fiir Hauptware von Springer wurde im
August in Betrieb genommen
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hat man im Sommer groBe Inves-
titionen getatigt: Zur Entlastung
des Besaumers wurde eine
Nachschnitt-Kreissage von EWD,
Altotting/DE, installiert. Zu die-
sem Projektabschnitt wurde auch
ein neues Sortierwerk von der
Maschinenfabrik Springer AG,
Friesach, gebaut. Die dazugeho-
rige Steuerung lieferte Spre-
cher Automation, Linz.

,Bei uns wird auch die Ware
vom Bandsagen-Werk am selben
Besaumer geschnitten. Das war
ein enormer Engpass im Betrieb,
zumal wir oft abends noch die
Mengen aufarbeiten mussten®,
begriindet Rudolf Prehofer jun.
die Entscheidung. AuBerdem
konne man jetzt wesentlich fle-
xibler agieren. Auf Grund der viel-
faltigen Sortimente, die im Sage-
werk anfallen, war auch eine
neue Sortierung unumganglich.
Qualitatsbeurteilung und Stape-
lung erfolgten zuvor noch manu-
ell. ,Bei unserem Einschnittvolu-
men ist das natiirlich sehr ar-
beitsintensiv”, so Prehofer.

Sortierung fiir Hauptware.
Im Sortierwerk wird hauptsach-
lich die Hauptware — von der
Nachschnitt-Kreissage kommend
— eingeteilt. ,Dafiir stehen Preho-
fer zwei Etagen zur Verfiigung®,
erlautert Peter Orasch, zustan-
dig fiir den Verkauf bei Springer.
Er war auch Feder fiihrend fiir

die Projektabwicklung bei Preho-
fer zustandig.

Eingeteilt wird entweder nach
Dimension oder Qualitat. Die Sor-
tieranlage ist auf Langen von 2,5
bis 6 m ausgelegt. Langes Bau-
holz oder schwere Dimensionen,
welche auf der Nachschnitt-Kreis-
sage bereits fertig geschnitten
wurden, gelangen am Forderband
unter der Sortierung zu einem
separaten Platz, wo zwei Bedie-
ner die Ware manuell abstapeln. .

Zehn Kreissdgen. Die
Hauptware wird vom Bediener
der Sortieranlage entsprechend
den Vorgaben eingeteilt. Flr
Riickkapp-Schnitte installierte die
Karntner Maschinenfabrik eine
Trimmersage mit neun Kreissa-
gen und einer verstellbaren Null-
Sage. ,Hier kann die Ware entwe-
der um bis zu 1,5 m zuriickge-
kappt oder bei schlechter Ware
ein Zerstorschnitt durchgefiihrt
werden”, erklart Orasch. Die
Bretter werden also fiir die Ent-
sorgungs-Anlage gerecht in kur-
ze Stiicke zerkleinert.

In einer zweiten Ebene kon-
nen anfallende Sortimente
nochmals auf drei Etagen sor-
tiert werden. Diese gelangen
liber einen Zwischenspeicher
wieder auf die Paketieranlage zu-
riick.

Handische Lattenlegung.”
Die Paketbildung erfolgt lagen-
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Uber eine Fremdaufgabe kénnen zum Beispiel trockene Pakete

nachsortiert werden
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Prehofer-Facts

Geschaftsfiihrer:
Rudolf Prehofer jun. und sen.
Mitarbeiter: 24
Firmenareal: 6,4 ha
Produkte: Bauholz, Verpa-
ckungsware, Hobler, Scha-
lung, Profilholzer, Lohn-
schnitt und -trocknung
Einschnitt: 70.000 fm/J
Technologie: Spanerlinie, Gat-
ter, Bandsage, Hobelanlage,
Kappsage, Trennbandsage,
Trockenkammern
Produktion:
10.000 m*/J Hobelware

weise automatisch. Die Latten
werden bei Prehofer vom Bedie-
ner eingelegt. Die fertigen Pake-
«1@erden nach unten abgesenkt
und fiir die weitere Manipulation
im Sagewerk bereitgestellt.

,Die gesamte Sortieranlage
ist auf eine Kapazitat von bis zu
60 Takten pro Minute ausgelegt”,

Springer-Facts

Gegriindet: 1952
Unternehmensleitung:
Dr. Hansjorg,
Mag. Gero und
Mag. Timo Springer
Mitarbeiter: 360
Produkte: Mechanisierungen
flir Sage- und Leimholz-
werke, Hochleistungs-Hobel-
werke, Sortieranlagen, Sta-
pel- sowie Entstapel-Anlagen
Markte: AT, DE, FR, CZ, SE, Fl,
IT, CL, BR, VE und andere
Standorte: Friesach, Rangers-
dorf und Obernai/FR

nach Betrieb und Einschnitt-Leis-

. tung kann die Sortierung von ein

bis zwei Mitarbeitern bedient
werden.

Baubeginn der umfangrei-
chen Erweiterungen war im Juni,

seit August arbeitet man bei Pre-

hofer im Gatterwerk wieder im
Vollbetrieb.

Neue Broschiire

Seit mehreren Jahren ist pro-
Holz Siid bestrebt, intensive
Kooperationen mit dem stidli-
chen Nachbarn Slowenien ein-
zugehen. Erst kirzlich konnte
eine strategisch wichtige Part-
nerschaft mit der slowenischen
Holzwerbe-Plattform Svet za
les abgeschlossen werden.
Die erste gemeinsame Ak-
tion der beiden Institutionen
war ein Workshop Anfang
November in Laibach/SI. Uber
100 Architekten, Holztechnolo-
gen, Unternehmer und Studen-
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ten informierten sich tiber den
aktuellen Stand der Forst- und
Holzwirtschaft in Slowenien und
Sudosterreich.

Im Rahmen des Workshops
wurde von Prof. Dr. Franc Poh-
leven, Vorsitzender von Svet
za les, und Ing. Joachim Reit-
bauer, Geschaftsfiihrer pro-
Holz Steiermark, das erste ab-

geschlossene slowenisch-oster-

reichische Projekt prasentiert —
die Imagebroschiire ,Bauen mit
Holz" auf Slowenisch.

Information: proHolz Siid,
@ office@proholz-stmk.at

Holzindustrie

Keine zwei Schichten. ,Mit
dem Ausbau konnen wir die Men-
gen nun wieder bewaltigen®,
freut sich Prehofer sen. Trotz der
Engpasse wollte er nicht eine
zweite Schicht anhangen, son-
dern hat sich lieber fiir einen Um-
bau entschieden.

Prehofer bedient mit seinen
Endprodukten hauptsachlich

so Orasch.

Erneute Kontrolle. Um
trockene Pakete nachsortieren
zu konnen, ist eine Fremdaufga-
be vorgesehen. Mittels Kippent-
stapelung werden die Pakete ver-
einzelt, die Stapellatten fallen
nach unten auf ein Foérderband,
wo sie gesammelt werden. Die
Bretter werden via Entzerr-Forde-
rer vereinzelt und gelangen an- Tischler und Zimmereibetriebe
schlieBend zur Beurteilungs-Sta-  aus der Umgebung und bietet
tion. Lohnschnitt fiir Nadel- und Laub-

Kompakte Bauweise. Die holz an. Ein Teil der Ware wird
Anlage zeichne sich laut Springer  auch nach [talien exportiert. Da-
besonders durch die kompakte neben betreibt man eine Weiter-
fi@weise aus. ,Der Bedienstand  verarbeitung mit Hobelwerk und
und Paketierung liegen eng zu- einen Detailverkauf fir die Hausk
sammen*, fligt Orasch hinzu. Je bauer in der Umgebung. « MN

Auf einer zweiten Ebene konnen in drei Etagen Nebenprodukte oder
Riickkappldngen nochmals sortiert werden

Entzerr-Forderer: Bretter werden vor der Beurteilung vereinzelt
FOTOS: NOSTLER

Langes Bauholz wird hinter der Nachschnitt-Kreissdge manuell ge-
stapelt
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